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TEKNOPOR EPS
ISI YALITIM LEVHALARI

Ozellikler

Yogunluk

Uzunluk ve Genislik
Kalinlik

Yangina Tepki Sinifi
Isil iletkenlik (\)
Bilikme Dayinimi

%10 Deformasyonda Basing
Gerilimi

Yiizeylere Dik Cekme Dayanimi

Gonyeden Sapma
Yiizey Diizgiinligi

Normal Laboratuvar Kosullarinda
Boyutsal Kararlilik

Belirli Sicaklik ve Nem Kosullarinda
Boyutsal Kararlilik

Tam Daldirma ile
Uzun Siireli Su Emme

Su Buhari Difizyon
Direng Faktorii (u)

Basma Siinmesi

Azami Kullanim Sicakhgi

Paketleme

W/mK

kPa

kPa

kPa

mm/m

mm

TEKNOPOR EPS ISl YALITIM LEVHALARI

Tanim
16 18 20 22 24 26 28 30
L2, W2
T2
E
0,038 0,037 | 0,035 0,035 0035 0,034 0034 0,034
BS150 A BS200 BS200 BS200 BS200 BS250 BS250 BS250

CS(10)80 | CS(10)90 | CS(10)100 | CS(10)120 | CS(10)120  CS(10)150 | CS(10150 | CS(10)150

TR150 @ TR180 TR200 TR200 TR200 TR200 TR200 ' TR 200

Sb5

P3

DS(N)5

DS(70,)1

WL(T)3 WL(T)3,5 WL(T)3,5 WL(T)3,5  WL(T)4 | WL(T)4  WL(T4 WL(T)4

20-40 30-70 = 30-70 & 30-70 @ 30-70 & 30-70 @ 30-70 | 30-70

CC(3/4/10)10
75

Tolerans

Max.

Min.

Min.

Min.

+5

+3

+%0,5

+%1

t

\S| YALITIM
LEVHASI

Standart

TS EN 822

TS EN 823

TS EN 135011

TS EN 12667

TS EN 12089

TS EN 826

TS EN 1607

TS EN 824

TS EN 825

TS EN 1603

TS EN 1604

TS EN 12087

TS EN 12086

TS EN 1606

Hacim (m?3)

Teknopor
EPS Isi Yalitim
Levhasi

50

Boy (cm) Kalinlik (mm) Adet/Paket Adet/Paket (m?)
20 25 12,50
25 20 10,00
30 16 8,00
100 40 12 6,00
50 10 5,00
60 4,00
80 3,00
100 2,50

n EPS Isi Yalitim Uriinleri

0,25
0,25
0,24
0,24
0,25
0,24
0,24
0,25



Teknopor EPS Isi Yalitim Degerleri

Yogunluk Kalnik | it | Gecirgeniik | Direnc [l YOOUMIUK | Kabmik | jdSlie | Gecirgenik | Direnc Yoguniuk| Kalnik | it | Gecirgeniik | Direnc
ko/m® | d(mm) | AW/mK) | UWmK) | RmIW) ko/m*  d(mm) AW/mK) | UWmK | RmKwW) ko/m*  d(mm) AW/mK) | UWmK | RmKwW)
20 0,043 2,20 0,45 20 0,041 2,10 0,45 20 0,039 2,00 0,50
25 0,043 1,75 0,55 25 0,041 1,70 0,60 25 0,039 1,60 0,60
30 0,043 1,45 0,65 30 0,041 1,40 0,70 30 0,039 1,35 0,75
40 0,043 1,10 0,90 40 0,041 1,05 0,95 40 0,039 1,00 1,00
10 50 0,043 0,90 1,15 12 50 0,041 0,85 1,20 14 50 0,039 0,80 1,25
60 0,043 0,75 1,35 60 0,041 0,70 1,45 60 0,039 0,70 1,50
80 0,043 0,55 1,85 80 0,041 0,55 1,95 80 0,039 0,50 2,05
100 0,043 0,45 2,30 100 0,041 0,45 2,40 100 0,039 0,40 2,55

. Isil Isil Isil
Iletkenlik Gegirgenlik Diren¢

. sil Isil Isil
Iletkenlik Gegirgenlik Direng

& & = Isil Isil Isil
Yogunluk Kalinlik Yogunluk Kalinlik Yogunluk' Kalinlik iletkenlik Gegirgenlik Direnc

kg/m* | d(mm) AW/mK) | UWmMK | RmKwW) ko/m* | d(mm) AW/mK) | UWmK) | RmIKW) ke/m* | d(mm) | AW/mK) | UWmK) | RmIW)
20 0,038 1,95 0,50 20 0,037 1,85 0,50 20 0,035 1,75 0,55
25 0,038 1,55 0,65 25 0,037 1,50 0,65 25 0,035 1,40 0,70
30 0,038 1,30 0,75 30 0,037 1,25 0,80 30 0,035 1,20 0,85
40 0,038 0,95 1,05 40 0,037 0,95 1,05 40 0,035 0,90 1,10
16* 18* 20%
50 0,038 0,80 1,30 50 0,037 0,75 1,35 50 0,035 0,70 1,40
60 0,038 0,65 1,55 60 0,037 0,65 1,60 60 0,035 0,60 1,70
80 0,038 0,50 2,10 80 0,037 0,50 2,15 80 0,035 0,45 2,25
100 0,038 0,40 2,60 100 0,037 0,35 2,70 100 0,035 0,35 2,85
Yogunuk| Kalink | S L Gegilrsq"enlik Dilrse':\g Yoguniuk | Kalink | St L Gegilrsc;lenlik Dilrsel:\r; Yoguniuk | Kalinllk | St L Ge(;ilrsq"enlik Dilrsel:lg
ko/m* | d(mm) | AMW/mK) | UWmMK | RmKwW) ko/m® | d(mm) | AMW/mK) | UWMK | RmKwW) ko/m* | d(mm) | AW/mK) | UWmK) | RmKW)
20 0,035 1,75 0,55 20 0,035 1,75 0,55 20 0,034 1,75 0,55
25 0,035 1,40 0,70 25 0,035 1,40 0,70 25 0,034 1,40 0,70
30 0,035 1,20 0,85 30 0,035 1,20 0,85 30 0,034 1,15 0,85
40 0,035 0,90 1,10 40 0,035 0,90 1,10 40 0,034 0,85 1,15
22% 24% 26*
50 0,035 0,70 1,40 50 0,035 0,70 1,40 50 0,034 0,70 1,45
60 0,035 0,60 1,70 60 0,035 0,60 1,70 60 0,034 0,60 1,75
80 0,035 0,45 2,25 80 0,035 0,45 2,25 80 0,034 0,45 2,35
100 0,035 0,35 2,85 100 0,035 0,35 2,85 100 0,034 0,35 2,90
Yogunluk| Kalintk | iy cegilrsq“enlik Dilrsel:\g Yoguniuk | Kalinlk | j i Gegilrsq“enlik Dilrse':\g
ko/m* | d(mm)  AW/mK) | UWMK | RmKW) kg/m*  d(mm) AW/mK) | UWmK | RmKw)
20 0,034 1,75 0,55 20 0,034 1,75 0,55
25 0,034 1,40 0,70 25 0,034 1,40 0,70
30 0,034 115 0,85 30 0,034 115 0,85
40 0,034 0,85 115 40 0,034 0,85 1,15
28* 30%
50 0,034 0,70 1,45 50 0,034 0,70 1,45
60 0,034 0,60 1,75 60 0,034 0,60 1,75
80 0,034 0,45 2,35 80 0,034 0,45 2,35
100 0,034 0,35 2,90 100 0,034 0,35 2,90

* Mantolama sistemlerinde kullaniimasi tavsiye edilen yogunluklar

Sertifikalar

@ C€ [ TS EN IS0 9001 | TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1
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GRAFIT TEKNOPOR EPS
IS| YALITIM LEVHALARI

Teknik Ozellikler

GRAFIT TEKNOPOR EPS ISI YALITIM LEVHALARI

Ozellikler Tanim Tolerans Standart
Yogunluk kg/m3 14 16 18 20

Uzunluk ve Genislik mm L2, W2 +2 TS EN 822
Kalinlik mm T2 +2 TS EN 823
Yangina Tepki Sinifi - E - TS EN 13501-1
Isil iletkenlik (\) W/mK 0,032 0,031 0,031 0,031 Max. TS EN 12667
Biikme Dayinimi kPa BS 115 BS 125 BS 125 BS 125 Min. TS EN 12089
o1 peformasyonda Basing kPa CS(10)50 CS(10)60 CS(10)60 CS(10)60 Min. TS EN 826
Yiizeylere Dik Gekme Dayanimi kPa TR 80 TR100 TR100 TR100 Min. TS EN1607
Gonyeden Sapma mm/m Sb5 +5 TS EN 824
Yiizey Diizgiinliigu mm P3 +3 TS EN 825
Normal Laboratuvar Kosullarinda

Boyutsal Kararlilik - DS(N)5 +£%0,5 TS EN1603
Belirli Sicaklik ve Nem Kosullarinda

Boyutsal Kararlilik - DS(70,)1 %1 TS EN1604
Tam Daldirma ile

Uzun Siireli Su Emme - WL(M3,5 - TS EN 12087
Su Buhar Difi

Direnc Faktsri (1) - 20-40 20-40 20-40 20-40 - TS EN 12086
Basma Siinmesi - CC(3/4/10)10 - TS EN 1606
Azami Kullanim Sicakligi °C 75 Max. -

Paketleme
Boy (cm) Kalinlik (mm) Adet/Paket Adet/Paket (m?) Hacim (m?3)

20 25 12,50 0,25

25 20 10,00 0,25

Grafit 30 16 8,00 0,24
Teknopor 40 12 6,00 0,24

EPS Isi Yalitim 50 100

Levhasi 50 10 5,00 0,25

60 8 4,00 0,24

80 6 3,00 0,24

100 5 2,50 0,25

B EPS Isi Yalitim Oriinleri



Grafit Teknopor EPS Isi Yalitim Degerleri

Yodunluk Kalinlik

kg/m? d (mm)
20
25
30
40
50
60
80
100

14

Yogunluk Kalinlik

kg/m? d (mm)
20
25
30
40
50
60
80
100

20*

. sil
lletkenlik
A (W/mK)
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

. Usil
lletkenlik

A (W/mK)
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

Isil
Gegirgenlik

U (W/m?K)
1,65
1,30
1,10
0,80
0,60
0,55
0,40
0,35

Isil

Gegirgenlik

U (W/m?K)
1,55
1,25
1,05
0,75
0,65
0,55
0,40
0,35

Isil
Direng

R (m*K/W)
0,60
0,75
0,90
125
1,55
1,85
2,50
3,10

Isil
Direng

R (m?K/W)
0,60
0,80
0,95
1,25
1,60
1,90
2,55
3,20

Yogunluk Kalinlik

kg/m?

16*

d (mm)
20
25
30
40
50
60
80
100

* Mantolama sistemlerinde kullaniimasi tavsiye edilen yogunluklar

Sertifikalar

@ C€ [ Ts EN1S0 9001 | | TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1

st
lletkenlik
A (W/mK)
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

Isil
Gegirgenlik

U (W/m?K)
1,55
125
1,05
0,75
0,65
0,55
0,40
0,35
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Isil
Direng

R (m*K/W)
0,60
0,80
0,95
125
1,60
1,90
2,55
3,20

Yogunluk  Kalinlk

kg/m?

18*

d (mm)
20
25
30
40
50
60
80
100

. lsil
lletkenlik
A (W/mK)
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

Isil
Gegirgenlik

U (W/m?K)
1,55
125
1,05
0,75
0,65
0,55
0,40
0,35

Isil
Diren¢

R (m*K/W)
0,60
0,80
0,95
1,25
1,60
1,90
2,55
3,20

EPS Isi Yalitim Uriinleri



TEKNOPOR
ASMOLEN DOLGU

----- ©® Diizeltme Sapi

————— ® Ddéseme Betonu

DonatiDemiri o ___ 271NN = BN .- ® Asmolen Kirigi

Teknopor Asmolen Dolgu ® -~ - @ Elyaf File

Tavan Sivasl @

Teknik Ozellikler

TEKNOPOR ASMOLEN DOLGU

Ozellikler Tanim Tolerans Standart
Yogunluk kg/m? 10 14 16 +1 TS EN 1602
Uzunluk ve Genislik mm ‘L3, W3 L2, W2 “+3 | +2 TS EN 822
Kaliniik mm 2 *2 TS EN 823
Yangina Tepki Sinifi - E - TS EN 135011
Biikme Dayanimi kPa BS 50 BS 135 BS 150 Min. TS EN 1607
%10 Deformasyonda Basing Gerilimi kPa CS(10)30 CS(10)70 €S(10)80 Min. TS EN 826
Gonyeden Sapma mm/m Sb5 +5 TS EN 824
Yiizey Diizgiinliigii mm P5 **p3 45 | '3 TSEN 825
Azami Kullanim Sicakhigi °C 75 - -
Sertifikalar

*G "TSE/UTO/6-043 | " TS ISO/IEC 27001 | | TS EN 1S0 14064-1
*TSE/UTO/16-030 [ Ts EN IS0 9001 | | TS ISO/IEC 27001 | | TS EN ISO 14064

*Sertifikalar Tlrkiye'de gecerlidir.
**14 ve 16 yogunluk dederleri igin gecerlidir.

E EPS Dolgu Uriinleri



TEKNOPOR GEOTEK
ZEMIN DOLGUSU

Sekil 1 Otoyol, kdpri ve yaklasma rampalarinda kullanilan toprak dolgu yerine tasarim Sekil 2 Yumusak toprak zeminler lzerine insa edilecek kdpri yaklasimlari ve sev
yuklnd hafifletmek icin kullanilir. dolgu insasinda oturmalari 6nlemede kullanilir.

Sekil 3 Yiiksek diisey yiiklere maruz yer alti boru hatlari, drenaj ve altyapi tesislerini Sekil 4 istinat yapilarina ve temellere gelen yanal ve sismik yiiklerin azaltiimasi icin
koruma amach dolgularda kullanilir. dolgu uygulamalarinda kullanilir.

Teknik Ozellikler

TEKNOPOR GEOTEK ZEMIN DOLGUSU

Ozellikler Tanim Tolerans Standart
Yogunluk kg/m3 26 28 30

Uzunluk mm L2 +5 TS EN 822
Genislik mm w2 +3 TS EN 822
Kalinhk mm T +5 TS EN 823
Yangina Tepki Sinifi - E - TSEN 13501-1
Biikme Dayanimi kPa BS 200 Min. TS EN 12089
%10 Deformasyonda Basing Gerilimi kPa CS0)50 Min. TS EN 826
Gényeden Sapma mm/m Sbi +5 TS EN 824
Yiizey Diizgiinliigii mm/m P4 +5 TS EN 825
gzc:‘; ek ve Nem Kosullannda - DS(23,90)1 +9%1 TS EN 1604
gﬂnggz:glma ile Uzun Siireli _ WL(T)5 - TS EN 12087
Azami Kullanim Sicakhdi oC 75 Max. -

Sertifikalar

@ [ TS EN IS0 9001 | | TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1

teknopanel.com.tr / +90 850 777 0850 EPS Dolgu Uriinleri



TEKNOPOR SOVE BLOGU

TEKNOPOR SOVE BLOGU

Ozellikler Tanim Tolerans S ELGE
Yogunluk kg/m? 16 18 20 22 24 26 28 30

Uzunluk ve Genislik mm L2, W2 +2 TS EN 822
Kalinlik mm T2 +2 TS EN 823
Yangina Tepki Sinifi - E - TS EN 135011
Isil iletkenlik (\) W/mK | 0,038 @ 0,037 | 0035 0035 @ 0035 | 0034 0034 @ 0,034 Max. TS EN 12667
Biikme Dayanimi kPa BS150 A BS200 = BS200 | BS200 < BS200 @ BS250 | BS250 | BS 250 Min TS EN 12089
B G asyonda kPa  CS(10)80 | CS(10)90 |CS(10)100 CS(10)120 | CS(10)120 CS(10)150 |CS(10)150 (CS(10)150 Min TSEN 826
gg;;;:,enrj Dik Cekme kPa TR150 | TR180 = TR200 TR200 TR200 K TR200 K TR200 TR 200 Min TS EN 1607
Gonyeden Sapma mm/m Sh5 +5 TS EN 824
Yiizey Diizgiinfiigii mm P3 +3 TS EN 825
Normal Laboratuvar
Kosullarinda - DS(N)5 +%0,5 TS EN 1603
Boyutsal Kararlilik
Belirli Sicaklik ve
Nem Kosullarinda - DS(70,”)1 +9%1 TS EN 1604
Boyutsal Kararlilik
T Dald il
. - WLM3 WLM35 WLM35 WLM35 WLM4 | WLM4  WLM4A | WL(T)4 - TS EN 12087
Su Buhian Biftizyon - 20-40 = 3070 | 3070 | 30-70 | 30-70 = 30-70 | 30-70 | 30-70 - TS EN 12086

ireng Faktori (p)
Basma Siinmesi - CC(3/4/10)10 - TS EN 1606
Azami Kullanim Sicaklhig: °C 75 Max -

L] L]
Sertifikalar

[ Ts EN1S0 9001 | | TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1

EPS Séve Bloklari



MANTOLAMA - DIS
CEPHE ISI YALITIM

SISTEMLERI




TEKNOSISTEM .
MANTOLAMA SISTEMLERI
TEKNIK OZELLIKLERI

TEKNOSISTEM MANTOLAMA SiSTEMLERI

Ozellikler Tanim Tolerans Standart

Malzeme Sinifi - EPS 80 - TS EN 13163
Yogunluk kg/m? 16 +1 TS EN 1602
Uzunluk ve Genislik mm L2-W2 +2 TS EN 822

Kalinhk mm T2 +1 TS EN 823

Yangina Tepki Sinifi - B _ TS EN13501-1
Isil Gegirgenlik Direnci (R) m2K/W 1 Min. TI'SS ?}‘\‘1122%%?9/
Isil iletkenlik (\) W/mK 0,038 Max. TS EN 12667
Biikme Dayanimi kPa BS150 Min. TS EN 12089
Darbe Dayanimi - 12 - TS EN 13497
Batma Dayanimi - PE500 - TS EN 13498
Baone Germeyonda kPa CS(10)80 Min. TS EN 826

Yiizeylere Dik Gekme Dayanimi kPa TR150 Min. TS EN 1607
Gdneyeden Sapma mm/m Sbh2 +2 TS EN 824

Yiizey Diizgiinliigii mm P4 +5 TS EN 825

Fatb Gy Yo Direns - 20-40 - TS EN 13163
Usn Sirell Su Emmesi kg/m? 05 Min. TS EN 12087
Boraal Karaiar Kogullaninda - DS(N)5 +%05 TS EN 1603
Yapistiricinin EPS Levhaya Yapismasi kPa 80 Min. TS EN 13494
Yalim Siasnn ees °s 80 vin TS EN13494
Donati Filesi Cekme Gerilmesi N/mm 40 Min. TS EN 13494
Kosullarinda Boyutsal Kararliik - DS(70,) £ %] TS EN 1604

Sertifikalar
@ *G [ TS EN IS0 9001 | TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1

*Sertifikalar Tlrkiye'de gecerlidir.

ﬂ Mantolama - Dis Cephe Isi Yalitim Sistemleri



TEKNOSISTEM
MANTOLAMA SISTEMLERI
BILESENLERI

El Teknosistem Teknopor/Grafit Teknopor EPS Isi Yalitim Levhasi

B Teknosistem Yapistirma Harci

Bl Teknosistem Siva Harci

B Teknosistem Mineral Dokulu Dekoratif Siva Harci
Bl Teknosistem Donati Filesi

B Teknosistem PVC Kdse Profili-Fileli
Teknosistem Diibel

Bl Teknosistem Subasman Profili

Bl Teknosistem Fuga Profili

teknopanel.com.tr / +90 850 777 0850 Mantolama - Dis Cephe Sistem Bilesenleri m



TEKNOSISTEM TEKNOPOR
EPS ISI YALITIM LEVHASI

Teknik Ozellikler

TEKNOPOR EPS ISI YALITIM LEVHASI

Standart TS EN 13163

Isil iletkenlik Katsayisi < 0,038 W/mK
Yangina Tepki Sinifi TS EN 13501 -1'e gére
Yogunluk 16 kg/m?
Normal Laboratuvar Kosullarinda Boyutsal Kararlilik +%0,5 DS(N)5
%10 Deformasyonda Basing Gerilimi CS(10)80
Yiizeylere Dik Cekme Dayanimi TR150

Tam Daldirma ile Uzun Siireli Su Emme WL(T)3

Su Buhari Difiizyon Direng Faktorii () 20-40

Biikme Dayanimi BS 150

Boyutlar

Uzunluk 100 cm
Genislik 50 cm
Kalinlik 20-25-30-40-50-60-80-100 mm
Paketleme
Uriin En (cm) Boy (cm) Kalinlik (mm) Adet/Paket Adet/Paket (m?) Hacim (m?3)

20 25 12,50 0,25

25 20 10,00 0,25

Teknopor 30 16 8,00 0,24

EPS Isi Yalitim

Levhasi 50 100 40 12 6,00 0,24

50 10 5,00 0,25

60 8 4,00 0,24

80 6 3,00 0,24

100 5 2,50 0,25

n Mantolama - Dis Cephe Sistem Bilesenleri



TEKNOSISTEM GRAFIT TEKNOPOR
EPS YALITIM LEVHASI

Teknik Ozellikler

GRAFIT TEKNOPOR EPS ISl YALITIM LEVHASI

Standart TS EN 13163

Isil iletkenlik Katsayisi < 0,031 W/mK
Yangina Tepki Sinifi TS EN 13501 -1'e gére
Yogunluk 16 kg/m?
Normal Laboratuvar Kosullarinda Boyutsal Kararlilik +%0,5 DS(N)5
%10 Deformasyonda Basi¢ Gerilimi CS(10)60
Yiizeylere Dik Cekme Dayanimi TR 100

Tam Daldirma ile Uzun Siireli Su Emme WL(T)3,5

Su Buhari Difiizyon Direng Faktorii (u) 20-40

Biikme Dayanimi BS 125

Boyutlar

Uzunluk 100 cm
Genislik 50 cm
Kalinlik 20-25-30-40-50-60-80-100 mm
Paketleme
Uriin En (cm) Boy (cm) Kalinlik (mm) Adet/Paket Adet/Paket (m?) Hacim (m?)
20 25 12,50 0,25
25 20 10,00 0,25
Grafit 30 16 8,00 0,24
Teknopor EPS
Is1 Yalitim 50 100 40 12 6,00 0.24
Levhasi 50 10 5,00 0,25
60 8 4,00 0,24
80 6 3,00 0,24
100 5 2,50 0,25

teknopanel.com.tr / +90 850 777 0850 Mantolama - Dis Cephe Sistem Bilesenleri E



TEKNOSISTEM
YAPISTIRMA HARCI

Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler (+23°C, %50 Badgil Nem)

Genel Bilgiler

Goriinim Gri renkli toz

Uygulama Aleti Tarakh mala

Raf Omrii Kuru ortamda, acilmamis ambalajda 12 ay
Ambalaj 25 kg kraft torba

Uygulama Bilgileri

Uygulama Sicakhigi (+5°C)-(+35°C)
Karisim Orani 25 kg toz / ~5,5-6 It su
Kap Omrii 3 saat

Tiiketim ~4 kg/m?

Performans bilgileri

Is1 Yalitim Plakasina Yapisma Mukavemeti (TS EN 13494) Min. 0,08 N/mmz

Su Emme (TS EN 12808-5) 30 dk. Max. 5gr - 240 dk. Max. 10 gr
Egilme Mukavemeti (TS EN 1015-11) Min. 2 N/mm?

Basing Mukavemeti (TS EN 1015-11) Min. 6 N/mm?

Alt Tabakaya Yapisma Mukavemeti (TS EN 1015-12) Min. 0,5 N/mm?

E Mantolama - Dis Cephe Sistem Bilesenleri



TEKNOSISTEM
SIVA HARCI

jSTEMLER

MANTOLAMA S

VA
RARC!

ASTER
FloRTAR

25 ¥

2L B
-

Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler (+23°C, %50 Badgil Nem)

Genel Bilgiler

Gériiniim Gri renkli toz

Uygulama Aleti Celik mala

Raf Omrii Kuru ortamda, acilmamis ambalajda 12 ay
Ambalaj 25 kg kraft torba

Uygulama Bilgileri

Uygulama Sicakligi
Karisim Orani
Kap Omrii

Tiiketim

(+5°C)-(+35°C)
25 kg toz / ~5,5-6,5 It su
3 saat

~1,7 kg/m?/mm

Performans Bilgileri

Esneklik

Is1 Yahitim Plakasina Yapisma Mukavemeti (TS EN 13494)

Su Emme (TS EN 1015-18)

Egilme Mukavemeti (TS EN 1015-11)

Basing Mukavemeti (TS EN 1015-11)

Su Buhari Gegirgenligi Katsayisi (p) (TS EN 1015-19)

Bag Dayanimi - Kopma Sekli (TS EN 1015-12)

Kuru Y1§in Yogunlugu (TS EN 1015-10)

Yangina Tepki (TS EN 13501-1)

Tehlikeli Maddeler (TS EN 998-1)

teknopanel.com.tr / +90 850 777 0850

Yiksek

Min. 0,08 N/mm?

< 0,40 kg/m* dk. 0,5 W1
Min. 2 N/mm?

Min. 6 N/mm? CSIV
Max. 15

> 0,50 N/mm?/B

1300 = 150 kg/m?

Al

Uygundur
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TEKNOSISTEM MINERAL DOKULU
DEKORATIF SIVA HARCI

Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Genel Bilgiler

(+23°C, %50 Bagil Nem)

Goriiniim

Yapisi

Raf Omrii

Ambalaj

Beyaz renkli toz

Cimento esasl

Kuru ortamda, acilmamis ambalajda 12 ay

25 kg kraft torba

Uygulama Bilgileri

Karisim Orani

Uygulama Aletleri

Tiiketim

Performans Bilgileri

25 kg toz / ~5,75-6,5 It su
Celik ve plastik mala

2,4-2,8 kg/m?

Servis Sicakligi

Basin¢ Dayanimi - Sinifi (TS EN 1015-11)

Bag Dayanimi - Kopma Sekli (TS EN 1015-12)

Kuru Y1din Yoguniugu (TS EN 1015-10)

Kilcal Su Emme (Kapiler) - Sinifi (TS EN 1015-18)

Su Buhari Gegirgenligi Katsayisi (p) (TS EN 1745)

Isil iletkenlik (TS EN 1745)

Yangina Tepki (TS EN 13501-1)

Tehlikeli Maddeler (TS EN 998-1)

E Mantolama - Dis Cephe Sistem Bilesenleri

(-30°C)-(+80°C)
3,5-7,5 N/mm? - CS Il
> 0,45 N/mm?/B
1400 +100 kg/m?
< 0,40 kg/m? dk. 0,5 W1
5/20 (Cizelge Degeri)
< 0,47 W/mK (Cizelge Dederi) P=%50
Al

Uygundur



TEKNOSISTEM
DONATI FILESI

TEKNOSISTEM
PVCKOSE
PROFILI - FILELI

TEKNOSISTEM
DUBEL

TEKNOSISTEM
SUBASMAN PROFILI

TEKNOSISTEM =~
FUGA PROFILI = =
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TEKNOSISTEM .
MANTOLAMA SISTEMLERI
UYGULAMA DETAYLARI

Teknosistem Subasman Profili Montaji

Sekil 1 Teknosistem Subasman Profil Montaji, Sekil 2 Yilzey gonyeye alindiktan sonra Sekil 3 Aralarinda 2-3 mm mesafe birakilarak uc

mantolama sisteminin dengeli ve diizgtin olmasini Teknosistem Subasman Profili diibelle monte uca eklenen su basman profillerinin dlctsu
saglar. Ylzeyde olasi egrilikleri diizeltmek icin edilir. kullanilacak isi yalitim levhasinin kalinligina uygun
duvar ile subasman profili arasindaki bosluklar, olarak secilmelidir.

girintiler ve ¢ikintilar farkli kalinliklardaki takozlarla
dlzeltilerek ylizey gonyeye alinir.

Teknosistem Yapistirma Harcinin Hazirlanmasi ve Uygulanmasi

Sekil 1 Ylzey dlzgilnse “TUm Ylzeye Yapistirma Sekil 2 Yiizeyde seviye farkliliklari ya da egrilikler Sekil 3 Isi yalitim levhasinin arkasina yapistirma
Metodu” uygulanarak yapistirma harci isi yalitim varsa “Serit ve Noktasal Stirme Metodu" harci uygularken kenarlardan tagmamasina
levhasinin tamamina mala veya uygun bir tarakh uygulanarak yapistirma harci isi yalitim levhasinin dikkat edilmelidir.

malayla srdlir. arkasina tim kenarlar boyunca kesintisiz olarak
serit halinde, orta bolimlerine ise noktasal halde
malayla saralir.

Teknosistem Teknopor & Grafit Teknopor EPS Isi Yalitim
Levhalarinin Yerlestirilmesi

Sekil 1 Arkasina yapistirma harci sardlen isi Sekil 2 Yalitim levhalari, duvarla tam temas Sekil 3 Isi yalitim levhalari, duvarin alt kismindan

yalitim levhasl, subasman profiline bosluksuz edecek sekilde hafifce kaydirilarak duvara baslanarak yukari dogru araliksiz ve sasirtmali

olarak yerlestirilmelidir. yapistirilir. Levha seviyelerinin kontrolii mastar olarak désenir. Késelerde de levhalar sasirtmali
veya su terazisiyle saglanmaldir. olarak yerlestirilmelidir.

Mantolama - Dis Cephe Sistemlerinin Uygulama Detaylari



Teknosistem Teknopor & Grafit Teknopor EPS IsiI Yalitim
Levhalarinin Diibellenmesi

Sekil 1 Duvar 6zelligine gore secilmesi gereken Sekil 2 Dibel yeri matkapla delinir. Delik boyu, Sekil 3 Acilan diibel deligine dlbeller yerlestirilerek
dibelin basliginin tam olarak yerlestirilmesi ve dlbel boyundan 1 cm biyik agilmahdir. dlbel civileri tamamen cakilir.

kalinlik olusturmamasi igin aparat kullanilarak

havsa basinin agilmasi gereklidir.

Teknosistem PVC Kose Profili - Fileli Uygulanmasi

Sekil 1 ' Sekil 2 Sekil 3

Mantolama sistem uygulamalarinda, bina kenarlari ve kdseleri (Sekil 1), pencereler (Sekil 2) ile kapi kenarlari (Sekil 3) catlama riski yliksek ve mekanik zorlamalarin
en fazla oldugu bdélgelerdir. Diizglin ve darbelere dayanikli koseler elde etmek icin Teknosistem Fileli PVC Kose Profili kullanihir.

Teknosistem Siva Harci Katlarinin Olusturulmasi ve Donati
Filesinin Uygulanmasi

=

Sekil 1 Teknosistem isi yalitim levhalarinin Sekil 2 Donati filesi, hentiz kurumamis ilk kat Sekil 3 Hava durumuna bagl olarak ilk kat siva

yapistiriimasi ve diibellenmesi islemlerinden ylizey sivasinin Uzerine, yukaridan asagiya dogru harcinin hafifce suyunu atmasi beklenerek ikinci
sonra ilk kat ylizey sivasi uygulamasi yapilir. bastirilarak ve iyice gerilerek, katlanmadan ve kat siva harci uygulamasi tamamlanir.
Hazirlanan Teknosistem siva harci, ¢elik mala yaltim levhasindan tim ylizeye esit uzaklikta

yardimiyla ylzeye esit miktarda homojen olarak olacak sekilde yerlestirilmelidir. Birlesim yerlerinde

uygulanir. Yiizey sivasinin uygulama kalinhgi her donati filesi, her zaman 10 cm Ust Uste bindirilerek

bir katta en fazla 2 mm olmalidir. uygulanmalidir.

Teknosistem Dekoratif Siva ve Son Kat Kaplamasinin Uygulanmasi

7
i
d
-
{‘g? ‘?\& £
Sekil 1 Teknosistem Mineral Dokulu Dekoratif Siva, Sekil 2 Kurumadan dnce ylizeyde doku olugmasi Sekil 3 Son olarak dis cephe astar ve boya
malayla ylzeye uygulanir icin plastik malayla tGzerinden gegilir. uygulamasi yapilr.
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Teknopanel Cati ve Cephe Panelleri Uretim San. ve Tic. A.S.
Q Genel Miidiirliik - Mersin Fabrika Q Sakarya Fabrika Q izmir Fabrika Q istanbul Fabrika

Q istanbul Ofis Q Ankara Ofis

Q Kuzey Makedonya Fabrika
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