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TEKNOPOR EPS WARMEDAMMPLATTEN

Eigenschaften Einheit Leistung Toleranz Standard
Dichte ka/m*| 16 18 20 22 24 26 28 30

Lénge und Breite mm L2, W2 +2 TS EN 822
Dicke mm T2 +2 TS EN 823
Brandschutzklasse - E - TS EN 13501-1
Warmeleitfahigkeit (A W/mK 0,038 | 0037 @ 0035 | 0035 0035 0034 0034 0,034 Max. | TSEN12667
Biegefestigeit kPa | BS150 | BS200 BS200 | BS200 | BS200 BS250 | BS250 | BS 250 Min. TS EN 12089
Voo el el 10%% kPa |CSU0)80 | CS(0)90 | CS(0)I00 CS0)20 | CS(I0)120 | CS(0)150 CS(0)I50 CSAONS0 | Min. TS EN 826
Zuafes akelt Senkrecht zur kpa | TR150 < TR180  TR200 |TR200 |TR200  TR200 | TR200 | TR 200 Min. TS EN 1607
R ot e mm/m Sb5 +5 TS EN 824
Ebenheit mm P3 +3 TS EN 825
Dimensionsstabilitdt in Konstanten, _ DS(N)5 +9%0,5 TS EN 1603

Normalen Laborbedingungen

Dimensionsstabilitat in Bestimmten

Temperatur- und _ DS(70,)1 +%1 TS EN 1604
Feuchtigkeitsbedingungen

Langzeitwasseraufnahme Durch

Vollstandiges Eintauchen - WL(T)3 WL(T)3,5 WL(T)3,5 WL(T)3,5 WL(T)4 WL(T)4 WL(M4 WL(M4 - TS EN 12087
Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl

w - | 20-40 | 30-70 @ 30-70 @ 30-70 @ 30-70 @ 30-70 | 30-70 | 30-70 - TS EN 12086
Druckkriechen - CC(3/4/10)10 - TS EN 1606
Maximale Einsatztemperatur °C 75 Max. -

Verpackung

Produkt Breite (cm) Lange (cm) Dicke (mm) Stiick/Packung Stiick/Packung (m?) Volumen (m?3)
20 25 12,50 0,25
25 20 10,00 0,25
30 16 8,00 0,24
Teknopor
Epe 50 100 40 12 6,00 0,24
Warmeddammplatte 50 10 5,00 0,25
60 8 4,00 0,24
80 6 3,00 0,24
100 5 2,50 0,25

n EPS Warmeddammplatten



Teknopor Warmedammwerte

EIL Warme- Waérme-

Dichte | Dicke | oyt | durchoang: | oo Wl Dichte | Dicke | iy | durchgang: | ocris,  Dichte | Dicke | el | durchaans | CITER
kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UWmMK) | RmKW) kg/m®  d(mm) | AW/mK) = UMWmMK) | RMKW) kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UWmK) | R@mKW)
20 0,043 2,20 0,45 20 0,041 2,10 0,45 20 0,039 2,00 0,50
25 0,043 1,75 0,55 25 0,041 1,70 0,60 25 0,039 1,60 0,60
30 0,043 1,45 0,65 30 0,041 1,40 0,70 30 0,039 1,35 0,75
40 0,043 1,10 0,90 40 0,041 1,05 0,95 40 0,039 1,00 1,00
10 50 0,043 0,90 115 12 50 0,041 0,85 1,20 14 50 0,039 0,80 1,25
60 0,043 0,75 1,35 60 0,041 0,70 1,45 60 0,039 0,70 1,50
80 0,043 0,55 1,85 80 0,041 0,55 1,95 80 0,039 0,50 2,05
100 0,043 0,45 2,30 100 0,041 0,45 2,40 100 0,039 0,40 2,55
Dichte inarme. duvrv:I:;;q Wérme- Dichte | Dicke Wérme- dﬂf;;er;q— Wérme- Dichte | Dicke Werme, d:.\-’:r:;?nq Wiimes
itfahigkeit | SUreh9and | widerstand leitfahigkeit | SUrchIang. | yiderstand leitfahigkeit | SUrchIaNT | yiderstand
kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UMWmMK) | RmKW) kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UMW/mMK) | RmKW) kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UWmK) | RmKW)
20 0,038 1,95 0,50 20 0,037 1,85 0,50 20 0,035 1,75 0,55
25 0,038 1,55 0,65 25 0,037 1,50 0,65 25 0,035 1,40 0,70
30 0,038 1,30 0,75 30 0,037 1,25 0,80 30 0,035 1,20 0,85
16+ 40 0,038 0,95 1,05 18+ 40 0,037 0,95 1,05 20 40 0,035 0,90 1,10
50 0,038 0,80 1,30 50 0,037 0,75 1,35 50 0,035 0,70 1,40
60 0,038 0,65 1,55 60 0,037 0,65 1,60 60 0,035 0,60 1,70
80 0,038 0,50 2,10 80 0,037 0,50 2,15 80 0,035 0,45 2,25
100 0,038 0,40 2,60 100 0,037 0,35 2,70 100 0,035 0,35 2,85
Dichte | Dicke | | r;"‘;'“i o duvr‘g:(r;a‘:q- .‘Q’E’Te’ p Dichte | Dicke | | r:"”’"“i . d.,vrv:.;;er;q. ,‘g’a"';'e' | Dichte | Dicke | | 3"’,’1"‘;-‘( - duv!csr:;iq» ygarn;e— "
eittahigelt | cyoeffizient | Widerstan eittahigkelt | oy oeffizient | Widerstan eittahigkelt | i oeffizient = Widerstan
ko/m® | d(mm) | AW/mK) | UMWmMK) | RMKW) kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UMW/mMK) | RMKW) kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UW/mkK) | RmKW)
20 0,035 1,75 0,55 20 0,035 1,75 0,55 20 0,034 1,75 0,55
25 0,035 1,40 0,70 25 0,035 1,40 0,70 25 0,034 1,40 0,70
30 0,035 1,20 0,85 30 0,035 1,20 0,85 30 0,034 1,15 0,85
2o 40 0,035 0,90 1,10 24 40 0,035 0,90 1,10 26 40 0,034 0,85 115
50 0,035 0,70 1,40 50 0,035 0,70 1,40 50 0,034 0,70 1,45
60 0,035 0,60 1,70 60 0,035 0,60 1,70 60 0,034 0,60 1,75
80 0,035 0,45 2,25 80 0,035 0,45 2,25 80 0,034 0,45 2,35
100 0,035 0,35 2,85 100 0,035 0,35 2,85 100 0,034 0,35 2,90
kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UMWmMK) | RmKW) kg/m® | d(mm) | AW/mK) | UMW/mMK) | RmKW)
20 0,034 1,75 0,55 20 0,034 1,75 0,55
25 0,034 1,40 0,70 25 0,034 1,40 0,70
30 0,034 1,15 0,85 30 0,034 1,15 0,85
28 40 0,034 0,85 115 30 40 0,034 0,85 1,15
50 0,034 0,70 1,45 50 0,034 0,70 1,45
60 0,034 0,60 1,75 60 0,034 0,60 1,75
80 0,034 0,45 2,35 80 0,034 0,45 2,35
100 0,034 0,35 2,90 100 0,034 0,35 2,90

* Empfohlene Dichten fiir den Einsatz in AuBenddmmsystemen

Zertifikate

@ C€ [ TS EN IS0 9001 | | TS ISO/IEC 27001 | | TS EN ISO 14064-1
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GRAPHIT TEKNOPOR EPS

WARMEDAMMPLATTEN

Technische Eigenschaften
GRAPHIT TEKNOPOR EPS WARMEDAMMPLATTEN

Eigenschaften
Dichte

Lénge und Breite
Dicke
Brandschutzklasse
Warmeleitfahigkeit (A)
Biegefestigkeit

Druckfestigkeit bei 10%
Verformung

Zugfestigkeit Senkrecht zur
Oberfldche

Abweichung von der
Rechtwinkligkeit

Ebenheit

Dimensionsstabilitat in Konstanten,
Normalen Laborbedingungen

Dimensionsstabilitdt in Bestimmten

Temperatur-und
Feuchtigkeitsbedingungen

Langzeitwasseraufnahme Durch
Vollstandiges Eintauchen

Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl
()

Druckkriechen

Maximale Einsatztemperatur

Verpackung

Produkt

Einheit

W/mK

kPa

kPa

kPa

mm/m

Breite (cm)

Leistung
14 16 18
L2, W2
T2
E
0,032 0,031 0,031
BS 115 BS 125 BS 125
CS(10)50 CS(10)60 CS(10)60
TR 80 TR 100 TR 100
Sb5
P3
DS(N)5
DS(70,)1
WL(T)3,5
20-40 20-40 20-40
CC(3/4/10010
75

Stiick/Packung

Toleranz
20

+2
+2
0,031 Max
BS 125 Min.
CS(10)60 Min.
TR100 Min.
+5
+3

+%0,5
+%1

20-40 -

Max.

Stiick/Packung (m?)

Standard

TS EN 822

TS EN 823

TS EN 135011

TS EN 12667

TS EN 12089

TS EN 826

TS EN 1607

TS EN 824
TS EN 825

TS EN 1603

TS EN 1604

TS EN 12087

TS EN 12086

TS EN 1606

Volumen (m?3)

Graphit
Teknopor EPS
Warmedammungplatte

50

Lange (cm) Dicke (mm)

20 25
25 20
30 16

100 40 12
50 10
60
80 6
100

EPS Warmeddammplatten

12,50
10,00
8,00
6,00
5,00
4,00
3,00
2,50

0,25
0,25
0,24
0,24
0,25
0,24
0,24
0,25



Graphit Teknopor Warmedammwerte

ko/m* | d(mm)  A(W/mK) | UW/mK)  RmKW) kg/m®  d(mm) = AW/mK) = UW/mK) | RmKMW) ko/m* | d(mm) | A(W/mK) | UW/mK)  RmKW)
20 0,032 1,65 0,60 20 0,031 1,55 0,60 20 0,031 1,55 0,60
25 0,032 1,30 0,75 25 0,031 1,25 0,80 25 0,031 1,25 0,80
30 0,032 1,10 0,90 30 0,031 1,05 0,95 30 0,031 1,05 0,95
1 40 0,032 0,80 1,25 16+ 40 0,031 0,75 1,25 18+ 40 0,031 0,75 1,25
50 0,032 0,60 1,55 50 0,031 0,65 1,60 50 0,031 0,65 1,60
60 0,032 0,55 1,85 60 0,031 0,55 1,90 60 0,031 0,55 1,90
80 0,032 0,40 2,50 80 0,031 0,40 2,55 80 0,031 0,40 2,55
100 0,032 0,35 3,10 100 0,031 0,35 3,20 100 0,031 0,35 3,20

Wérme-
durchgang-
skoeffizient

Wérme-

. Warme-
Dichte widerstand

leitfahigkeit

kg/m? d (mm) A (W/mK) U (W/m?K) R (m?K/W)

20 0,031 1,55 0,60
25 0,031 1,25 0,80
30 0,031 1,05 0,95
20% 40 0,031 0,75 1,25
50 0,031 0,65 1,60
60 0,031 0,55 1,90
80 0,031 0,40 2,55
100 0,031 0,35 3,20

* Empfohlene Dichten fiir den Einsatz in AuBendammsystemen

Zertifikate

@ C€ [ Ts EN IS0 9001 | | TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1

teknopanel.com / +90 850 777 0850 EPS Warmedammplatten n



TEKNOPOR
LEICHTFULLBLOCKS

----- @ Nivellierspachtel

————— ©® Betonboden

Bewehrungsstahl =~ ~ B==Sgaal = HBE @20 ® Bodenbalken

Teknopor Leichtfiillblock ® - - - _-@ Glasfasernetz

Deckenputz @

Technische Eigenschaften

TEKNOPOR LEICHTFULLBLOCKS

Eigenschaften Einheit Leistung Toleranz Standard
Dichte kg/m3 10 14 16 +1 TS EN 1602
Lange und Breite mm ‘L3, W3 L2, W2 ‘43 | 2 TS EN 822
Dicke mm T2 +2 TS EN 823
Brandschutzklasse - E - TS EN 135011
Biegefestigkeit kPa BS 50 BS 135 BS 150 Min. TS EN 1607
Druckfestigkeit bei 10% Verformung kPa CS10)30 CS(10)70 CS(10)80 Min. TS EN 826
Abweichung von der Rechtwinkligkeit mm/m Sbs +5 TS EN 824
Ebenheit mm ‘P5 “*P3 ‘5 | *+3 TS EN 825
Maximale Einsatztemperatur °C 75 - -

Zertifikate

G

*TSE/UTO/16-043
*TSE/UTO/16-030

*Zertifikate sind in der Tirkei glltig.
**Das Zertifikat gilt fir Dichtewerte von 14 und 16.

*k
C€ [ Ts EN1S0 9001 | | TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1

[El EPs Fiiliblocks




TEKNOPOR GEOTEK
UNTERGRUND-FULLBLOCKS

Abbildung 1 Anwendung zur Reduzierung der Designlast im Vergleich zur Erdfiillung, Abbildung 2 Vermeidung von Setzungen bei Briickenanfahrtkonstruktionen und
die bei Strapen, Briicken und Rampen verwendet wird. Hangauffillungen auf weichem Boden.

Abbildung 3 Fiillung zum Schutz von unterirdischen Rohrleitungen, Entwédsserungs- Abbildung 4 Fiillanwendungen zur Verringerung der seitlichen Erdbebenlasten auf
und Infrastruktureinrichtungen, die hohen vertikalen Lasten ausgesetzt sind. Stitzwanden und Fundamenten.

Technische Eigenschaften

TEKNOPOR GEOTEK UNTERGRUND-FULLBLOCKS

Eigenschaften Einheit Leistung Toleranz Standard
Dichte kg/m? 26 28 30

Lénge mm L2 +5 TS EN 822
Breite mm W2 +3 TS EN 822
Dicke mm T +5 TSEN 823
Brandschutzklasse - E - TSEN 13501-1
Biegefestigkeit kPa BS 200 Min. TSEN 12089
Druckfestigkeit bei 10% Verformung kPa CS(10)150 Min. TS EN 826
Abweichung von der Rechtwinkligkeit mm/m Sbi1 +5 TSEN 824
Ebenheit mm/m P4 +5 TS EN 825

Dimensionsstabilitat in Bestimmten

Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingungen N DS(23,901 +%1 TS EN 1604

Langzeitwasseraufnahme durch -
vollstandiges Eintauchen WL(T)5 TS EN 12087

Maximale Einsatztemperatur oC 75 Max. -
Zertifikate

@ [ TS EN IS0 9001 | | TS ISO/IEC 27001 | | TS EN ISO 14064-1

teknopanel.com / +90 850 777 0850 EPS Fiillblocks [



TEKNOPOR PFOSTENBLOCKS

TEKNOPOR PFOSTENBLOCKS

Eigenschaften Leistung Toleranz Standard

Dichte kg/m? 16 18 20 22 24 26 28 30

Lénge und Breite mm L2, W2 +2 TS EN 822

Dicke mm T2 +2 TS EN 823

Brandschutzklasse - E - TS EN 135011

Warmeleitfahigkeit (A) W/mK 0,038 0,037 0,035 0,035 0,035 0,034 0,034 0,034 Max. TS EN 12667

Biegefestigkeit kPa BS150 BS200 @ BS200 BS200 BS200 @ BS250 @ BS250 @ BS250 Min. TS EN 12089

Dl et ber10% kPa |CS(10)80 | CS(10)90 (CS(10)100 CS(10)120 CS(10)120 CS(10)150 CS(10)150 (CS(10)150 Min. TS EN 826

Zugfestigkeit Senkrecht kPa | TR150 TR180 = TR200 TR200 TR200 |TR200 TR200 ' TR 200 Min. TS EN 1607

zur Oberflache

Abweichung von der

Rechtwinkligkeit mm/m Sb5 £5 TSEN 824

Ebenheit mm P3 +3 TS EN 825

Dimensionsstabilitat in

Konstanten, Normalen - DS(N)5 +9%0,5 TS EN 1603

Laborbedingungen

Dimensionsstabilitét in

Bestimmten Temperatur- und - DS(70,-)1 +%1 TS EN 1604

Feuchtigkeitsbedingungen ' -

Langzeitwasseraufnahme

E}thCh V:IIsténdiqes - WL(T)3 WL(M3,5 WL(M35 WL(M35 WL(M4 WL(M4 @ WL(M4 WL(M4 - TS EN 12087
intauchen

Wasserdampfdiffusions- - 20-40 30-70 30-70 30-70 30-70 30-70 30-70 30-70 - TS EN 12086

widerstandsfaktor (p)

Druckkriechen - CC(3/4/10)10 - TS EN 1606

Maximale Einsatztemperatur °C 75 Max. -

Zertifikate

[ TS EN IS0 9001 [ TS 1SO/IEC 27001 | | TS EN IS0 14064-1

EPS Pfostenblocks
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SYSTEME




TEKNOSISTEM
WARMEDAMMVERBUNDSYSTEME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

TEKNOSiSTEM WARMEDAMMVERBUNDSYSTEME

Eigenschaften Einheit Leistung Toleranz Standard
Material Klasse - PSE 80 - TS EN 13163
Dichte kg/m? 16 +1 TS EN 1602
Lénge und Breite mm L2-w2 *2 TS EN 822
Dicke mm T2 +1 TS EN 823
Brandschutzklasse - B - TS EN 13501-1
Waérmedurchgangswiderstand (R) m2K/W 1 Min. TI'SS ?;‘\‘1122%632/
Waérmeleitfahigkeit (\) W/mK 0,038 Max. TS EN 12667
Biegefestigkeit kPa BS150 Min. TS EN 12089
Schlagfestigkeit - 12 - TS EN 13497
Eindringfestigkeit - PE500 - TS EN 13498
Druckfestigkeit bei 10% Verformung kPa CS(10)80 Min. TS EN 826
Zugfestigkeit Senkrecht zur Oberfléche kPa TR150 Min. TS EN 1607
Abweichung von der Rechtwinkligkeit mm/m Sb2 +2 TS EN 824
Ebenheit mm P4 +5 TS EN 825
ll:l:sserdampfdiffusionswiderstandsfaktor . 20-40 R TS EN 13163
Loptvesseuronme our o/ TS EN 12087
Dimersonssabat n Kertantn, | oS 105 TS £N 1603
Haftung des Klebers auf EPS-Platte kPa 80 Min. TS EN 13494
Haftung des Warmedammputzes kPa 80 Min. TS EN 13494
Zugbelastung des Glasfasernetzes N/mm 40 Min. TS EN13494
Formbestéandigkeit Unter Bestimmten - DS(70,-)1 +9%1 TS EN 1604

Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingungen

Zertifikate
@ *G [ TS EN IS0 9001 | | TS ISO/IEC 27001 | | TS EN ISO 14064-1

*Zertifikate sind in der Tirkei gultig.

ﬂ Warmedammverbundsysteme



) ) TEKNOSISTEM
WARMEDAMMVERBUNDSYSTEME
KOMPONENTEN

Bl Teknosistem Teknopor/Graphit Teknopor EPS Wiarmedammungplatte

B Teknosistem Klebemortel

Teknosistem Putzmértel

Bl Teknosistem Mineralisch Strukturierter Dekorputzmortel
B Teknosistem Glasfasernetz

B Teknosistem PVC-Eckprofils mit Gewebe

Teknosistem Diibel

B Teknosistem Sockelprofil

Bl Teknosistem Fugenprofil

teknopanel.com / +90 850 777 0850 Warmeddammverbundsysteme Komponenten m



TEKNOSISTEM TEKNOPOR
EPS WARMEDAMMPLATTE

Technische Eigenschaften

TEKNOPOR EPS WARMEDAMMPLATTE

Standard TS EN 13163
Warmeleitfahigkeitskoeffizient < 0,038 W/mK
Brandschutzklasse E Gemdap TS EN 13501 - 1
Dichte 16 kg/m?
Dimensionsstabilitdt in Konstanten, Normalen Laborbedingungen +%0,5 DS(N)5
Druckfestigkeit bei 10% Verformung CS(10)80
Zugfestigkeit Senkrecht zu Oberflachen TR 150
Langzeitwasseraufnahme Durch Vollstandiges Eintauchen WL(T)3
Wasserdampfdiffusi iderstandsfaktor (u) 20-40
Biegefestigkeit BS 150
Abmessungen

Lénge 100 cm

Breite 50 cm

Dicke 20-25-30-40-50-60-80-100 mm

Verpackung

Produkt Breite (cm) Lénge (cm) Dicke (mm) Stiick/Packung Stiick/Packung (m?) Volumen (m?3)

20 25 12,50 0,25

25 20 10,00 0,25

Teknopor EPS 30 16 8,00 0.24
Wirmeddmmungplatte 50 100 40 12 6,00 0,24
50 10 5,00 0,25

60 8 4,00 0,24

80 6 3,00 0,24

100 5 2,50 0,25

n Warmedammverbundsysteme Komponenten



TEKNOSISTEM GRAPHIT TEKNOPOR
EPS WARMEDAMMPLATTE

Technische Eigenschaften

GRAPHIT TEKNOPOR EPS WARMEDAMMPLATTE

Standard TS EN 13163
Warmeleitfahigkeitskoeffizient < 0,031 W/mK
Brandschutzklasse E Gemap TS EN 13501 -1
Dichte 16 kg/m?
Dimensionsstabilitdt in Konstanten, Normalen Laborbedingungen +%0,5 DS(N)5
Druckfestigkeit bei 10% Verformung CS(10)60
Zugfestigkeit Senkrecht zu Oberfldchen TR 100
Langzeitwasseraufnahme Durch Vollstandiges Eintauchen WL(T)3,5
Wasserdampfdiffusionswiderstandsfaktor (n) 20-40
Biegefestigkeit BS 125
Abmessungen

Lénge 100 cm

Breite 50 cm

Dicke 20-25-30-40-50-60-80-100 mm

Verpackung

Produkt Breite (cm) Lénge (cm) Dicke (mm) Stiick/Packung Stiick/Packung (m?) Volumen (m?)
20 25 12,50 0,25
25 20 10,00 0,25
30 16 8,00 0,24
Graphit
Teknopor EPS 50 100 40 12 6,00 0,24
Warmedammplatte 50 10 5,00 0,25
60 8 4,00 0,24
80 6 3,00 0,24
100 5 2,50 0,25

teknopanel.com / +90 850 777 0850 Wéarmeddammverbundsysteme Komponenten E



TEKNOSISTEM
KLEBEMORTEL

Technische Eigenschaften

Technische Eigenschaften (+23°C, 50% Relative Luftfeuchtigkeit)

Allgemeine Informationen

Aussehen Graues pulver
Werkzeug zur Anwendung Zahnkelle, kelle
Haltbarkeit 12 monate in ungedffneter verpackung in trockener umgebung
Verpackung 25 kg Kraftsack

Anwendungsinformationen

Verarbeitungstemperatur (+5°C)-(+35°C)
Mischungsverhéltnis 25 kg pulver / ~5,5-6 liter wasser
Topfzeit 3 stunden

Verbrauch ~4 kg/m?

Informationen zur Leistung

Haftfestigkeit auf die Warmedammplatte (TS EN 13494) Min. 0,08 N/mm?
Wasseraufnahme (TS EN 12808-5) Max. 30 min. 5gr - Max. 240 min. 10 gr
Biegefestigkeit (TS EN 1015-11) Min. 2 N/mmz
Druckfestigkeit (TS EN 1015-11) Min. 6 N/mmz
Haftfestigkeit auf der Unterlage (TS EN 1015-12) Min. 0,5 N/mm?

m Warmedammverbundsysteme Komponenten



TEKNOSISTEM
PUTZMORTEL

Technische Eigenschaften

Technische Eigenschaften (+23°C, 50% Relative Luftfeuchtigkeit)

Allgemeine Informationen

Aussehen Graues pulver

Werkzeug zur Anwendung Stahlkelle

Haltbarkeit 12 monate in ungeo6ffneter verpackung in trockener umgebung
Verpackung 25 kg kraftsack
Verarbeitungstemperatur (+5°C)-(+35°C)
Mischungsverhiltnis 25 kg pulver /~5,5-6,5 liter wasser
Topfzeit 3 stunden

Verbrauch ~1,7 kg/m?/mm

Flexibilitat Hoch

Haftfestigkeit auf die Warmdammeplatte (TS EN 13494) Min. 0,08 N/mm?
Wasseraufnahme (TS EN 1015-18) < 0,40 kg/mz min. 0,5 W1
Biegefestigkeit (TS EN 1015-11) Min. 2 N/mm?
Druckfestigkeit (TS EN 1015-11) Min. 6 N/mm? CSIV
Wasserdampfdurchlassigkeit-Koeffizient (u) (TS EN 1015-19) Max. 15

Haftfestigkeit - Bruchform (TS EN 1015-12) = 0,50 N/mm?/B

Rohdichte (TS EN 1015-10) 1300 =+ 150 kg/m?
Brandverhaltensklasse (TS EN 13501-1) Al

Geféhrliche Stoffe (TS EN 998-1) Geeignet

teknopanel.com / +90 850 777 0850 Warmedammverbundsysteme Komponenten m



TEKNOSISTEM
MINERALISCH STRUKTURIERTER
DEKORPUTZMORTEL

s
e T
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Technische Eigenschaften

Technische Eigenschaften (+23°C, 50% Relative Luftfeuchtigkeit)

Allgemeine Informationen

Aussehen Weifes pulver
Struktur Zementbasiert
Haltbarkeit 12 monate in unged&ffneter verpackung in trockener umgebung
Verpackung 25 kg kraftsack

Anwendungsinformationen

Mischungsverhéltnis 25 kg pulver / ~5,75-6,5 liter wasser
Werkzeuge zur Anwendung Stahl- und kunststoffkelle
Verbrauch 2,4-2,8 kg/m?

Informationen zur Leistung

Betriebstemperatur (-30°C)-(+80°C)
Druckfestigkeit - Klasse (TS EN 1015-11) 3,5-7,5 N/mm?- CS Il
Haftfestigkeit - Bruchform (TS EN 1015-12) > 0,45 N/mm?/B

Rohdichte TS EN (1015-10) 1400 100 kg/m?

Kapillare Wasseraufnahme - Klasse (TS EN 1015-18) < 0,40 kg/m? min. 0,5 W1
Wasserdampfdurchldssigkeit-Koeffizient () (TS EN 1745) 5/20 (Tabellenwert)
Warmeleitfahigkeit (TS EN 1745) < 0,47 W/mK (Tabellenwert) P=%50
Brandverhaltensklasse (TS EN 13501-1) Al

Geféhrliche Stoffe (TS EN 998-1) Geeignet

E Warmedammverbundsysteme Komponenten



TEKNOSISTEM
GLASFASERNETZ

TEKNOSISTEM
PVC-ECKPROFILS
MIT GEWEBE

TEKNOSISTEM
DUBEL

TEKNOSISTEM
SOCKELPROFIL

TEKNOSISTEM
FUGENPROFIL
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TEKNOSISTEM
WARMEDAMMVERBUNDSYSTEME
ANWENDUNGDETAILS

Montage des Teknosistem Sockelprofile

"

Abbildung 3 Die Abmessungen der Sockelprofile,
die mit einem Abstand von 2-3 mm zueinander
montiert werden sollten, richten sich nach der

Abbildung 2 Nach der Nivellierung werden die
Teknosistem Sockelprofile mithilfe von Diibelmontage
fixiert.

Abbildung 1 Die Montage des Teknosistem
Sockelprofile sorgt dafir, dass das
Warmedammungssystem ausgewogen und glatt ist.

Um mdgliche Unebenheiten auf der Oberfléche
auszugleichen, werden Spalten, Vertiefungen und
Uberstdnde zwischen wand und Unterprofil mit keilen
unterschiedlicher Dicke korrigiert, sodass die Flache
nivelliert wird.

Abbildung 1 Ist die Oberflache eben, wird der
Klebemdrtel mit einer Kelle oder einer entsprechend
gezahnten Kelle gleichm&pig auf die gesamte
Warmedammplatte aufgetragen, wobei die Methode
der Flachenhaftung verwendet wird.

Vorbereitung und Anwendung des Teknosistem Klebemortel

Abbildung 2 Bei Unebenheiten oder
Hohenunterschieden auf der Oberflache wird der
Klebemaortel in Form von Streifen entlang der Rander
und in Punkten im Mittelbereich der Riickseite der
Warmedammplatte aufgetragen. Hierbei wird die
Methode der Streifen-und Punktapplikation verwendet.

Verlegung der Teknosistem Teknopor &

Abbildung 1 Die Warmedammplatte, die auf der
Ruckseite mit Klebemortel versehen ist, sollte
ohne Licken auf das Sockelprofil gesetzt werden.

Graphit Teknopor EPS Warmedammplatte

Abbildung 2 Die Dammplatten werden durch
leichtes Verschieben an die Wand geklebt, um
sicherzustellen, dass sie vollstandig Kontakt zur
Wand haben. Die Ebenheit der Platten muss mit
einer Richtschnur oder Wasserwaage Uberprift
werden.

Warmedammverbundsysteme Anwendungdetails

Dicke der Verwendeten warmeddammplatte.

ul

Abbildung 3 Beim Auftragen des Klebemértels auf
die Rickseite der Dammplatte sollte darauf geachtet
werden, dass der Mortel an den Randern nicht
Uberlauft.

Abbildung 3 Die Warmedammplatten werden
llickenlos und im Zickzack-Muster von unten
nach oben an der Wand verlegt. Auch an den
Ecken sollten die Platten im Zickzack-Muster
angeordnet werden.



Anwendung von Diibeln auf Teknosistem Teknopor &

Abbildung 1 Um den Kopf des Dibels, der je nach
Wandbeschaffenheit ausgewahlt werden muss,
vollstandig einzulassen und keine zusatzliche Dicke zu
verursachen, ist es notwendig, mit einem geeigneten
Werkzeug eine Senkbohrung durchzufiihren.

Abbildung 1

Graphit Teknopor EPS Warmedammplatte

Abbildung 2 Die Diibelstelle wird mit einer
Bohrmaschine gebohrt. Das Bohrloch sollte 1 gréper
als der Dubel sein.

Anwendung des Teknosistem PVC-Eckprofils mit Gewebe

Abbildung 2

Abbildung 3 Diibel werden in das gebohrte
Dibelloch gesetzt die Diibelndgel werden
vollstandig eingeschlagen.

Abbildung 3

Bei der Anwendung von Warmeddmmsystemen sind Gebdudekanten und-ecken (Abbildung 1), Fenster (Abbildung 2), Tirkanten (Abbildung 3) die Bereiche mit hohem
Risiko fUr Rissbildung und den héchsten mechanischen Belastungen. Um glatte und stopfeste Ecken zu erzielen, wird das Teknosistem PVC-Eckprofil mit Gewebe

verwendet.

Herstellung von Teknosistem Putzmortelschichten und
Anwendung von Glasfasernetz

Abbildung 1 Nach dem Verkleben und Befestigen

der Teknosistem Warmedammplatten wird die erste
Schicht Oberputz aufgetragen. Der vorbereitete
Teknosistem Putzmértel wird mit Hilfe einer stahlkelle
gleichmapig auf die Oberflache aufgetragen. Die
Anwendungsschicht des Oberputzes darf in jeder
Schicht maximal 2 mm dick sein.

Abbildung 2 Das Glasfasernetz wird auf den

noch nicht getrockneten ersten Schicht Oberputz
aufgebracht, indem es von oben nach unten gedriickt
und straff gezogen wird, sodass es gleichmapig vom
Dammstoff entfernt ist, ohne Falten zu werfen.
An den Verbindungsstellen sollte das Glasfasernetz
stets um 10 cm Uberlappen.

Abbildung 3 Je nach Witterungsbedingungen wird der
ersten Schicht Putzmértel ausreichend Zeit zum
leichten Abtrocknen gegeben, bevor die zweite Schicht
Putzmortel aufgetragen wird.

Anwendung von Teknosistem Dekorputzmortels und

der Endbeschichtung

ZE D

Abbildung 1 Der Teknosistem Mineral Dekorputzmértel

wird mit einer Kelle auf die Oberflache aufgetragen.

teknopanel.com / +90 850 777 0850

Abbildung 2 Vor dem Trocknen wird die
Oberflache mit einer Kunststoffkelle bearbeitet,
um eine strukturierte Textur zu erzeugen.

Abbildung 3 Abschliefend werden Grundierung
und Farbe fir die AuBenwand aufgetragen.

Warmedammverbundsysteme Anwendungdetails E



teknopanel

Teknopanel Cati ve Cephe Panelleri Uretim San. ve Tic. A.S.

O Hauptsitz - Mersin Werk O Sakarya Werk Q izmir Werk Q istanbul Werk Q Nordmazedonien Werk

Q istanbul Biiro Q Ankara Biiro

n/TeknopaneIAS /TeknopaneIAS M/teknopanelas /teknopanelas O/TeknopaneIAS

|+90 850 777 0850

teknopanel.com

Teknopanel behalt sich das Recht vor, alle Informationen zu andern. Teknopanel tbernimmt keine Haftung im Falle von Druckfehlern. Januar 2024



